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Zintegrowana struktura systemu pozwala na
catoSciowe panowanie nad procesem wytwarzania
konkretnych produktéw. Modut umozliwia m.in.:

Efektywne planowanie

Kazda operacja produkcyjna moze miec
przydzielony zaséb w postaci maszyn (tzw. zasoby
wzorcowe i rzeczywiste) oraz pracownikéw (tzw.
osoby wzorcowe i rzeczywiste). Jako zestaw

@ zdefiniowanie produktu i jego procesu kompetencji wymaganych do realizacji danej

technologicznego,

weryfikacje stanu magazynu oraz biezacych
zapotrzebowan, wynikajacych z aktywnych zlecen

operacji przypisuje sie wzorcowy zasOb oraz osobe.
Dzieki temu na etapie planowania system przypisuje
konkretng maszyne oraz konkretnego pracownika,

produkcyjnych, spetniajgcego wymagane kompetencje do realizacji

® zarzadzanie zasobami operacyjnymi (maszyny danej operagji.

i ludzie),

@ planowanie produkcji w czasie (z uwzglednieniem
dodatkowych zdarzen, np. nieobecnosci
pracownika czy awarii/zlecenia serwisowego
maszyny),

@ wizualizacje zaplanowanych operacji na wykresie
Gantt'a.

Czytelna wizualizacja danych

Harmonogram to modut, ktéry jest wizualizacjg operacji ze zlecen produkcyjnych. Dane prezentuje
w formie wykresu Gantt'a w rozbiciu na przypisane zasoby produkcyjne badz osobowe. W ten spos6b
system wspomaga analize danych i podejmowanie biezgcych decyzji.

Produkcja w enova365 zaprojektowana zostata z myslg gtéwnie o matych i Srednich przedsiebiorstwach
produkcyjnych, zajmujgcych sie produkcja seryjna. Sprawdzi sie takze wszedzie tam, gdzie wystepuje
dobrze okreslony, powtarzalny proces produkcyjny. Uniwersalne mechanizmy umozliwiajg stosowanie
modutu w réznych branzach.
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Konsola Produkcyjna

enova365

Sprawna kontrola procesu produkcyjnego

Sledzenie produkcji w toku

Konsola Produkcyjna to system, ktéry zostat
stworzony do zbierania informacji o postepie

realizacji produkgji. Dane zbierane sg w czasie
rzeczywistym, a nastepnie przesytane do obszaru
biznesowego, jakim jest system ERP enova365.

Dzieki temu osoby zarzadzajace produkcjg na przyktad
kierownicy - bez wychodzenia na hale produkcyjng
moga na biezaco monitorowac produkcje

i reagowac w razie potrzeby, podejmujgc istotne
decyzje.

Gromadzenie niezbednych danych

Przy uzyciu Konsoli Produkcyjnej enova365
pracownicy raportujg kluczowe dla operacji
zdarzenia. Kazde z nich ma swadj okre$lony czas

i powigzanego uzytkownika. W efekcie
skomplikowany proces produkgcji jest monitorowany
na biezgco w oparciu o zatozony wczesniej plan.
Harmonogram prac moze zostac¢ szybko
zweryfikowany w miejscach, w ktérych wymagane sg
poprawki.

Rozliczenia akordowe pracownikéw

W oparciu o zebrane w Konsoli dane wyliczany jest
realny koszt realizacji danego zlecenia. Informacje te
stuzg réowniez wyliczaniu wynagrodzen w przypadku
pracy na akord, a takze okreslaniu biezacego
wykorzystania zasobow.

Raportowanie
kluczowych
zdarzen

endvases

dla biznesu

Monitoring
postepow
produkgji

Réznorodny sposéb prezentacji

Dane zgromadzone przez Konsole, pozwalajg
monitorowac biezacy przebieg procesu produkgiji.
System prezentuje informacje nie tylko w formie
suchych liczb. Dostepna jest takze graficzna forma
ukazania produkgcji w toku. Wizualizacja danych
dodatkowo usprawnia nanoszenie zmian na plany
biezacych dziatan.

Sprawna komunikacja

Kazdy operator Konsoli Produkcyjnej enova365
otrzymuje dostep do informacji, niezbednych w jego
codziennej pracy. Wspdlne korzystanie z platformy
usprawnia ich wymiane oraz minimalizuje ryzyko.
System umozliwia miedzy innymi zgtoszenie awarii
maszyn, dzieki czemu kierownik produkcji moze
natychmiast zareagowac i wprowadzi¢ zmiany

w planach produkcyjnych.

Korzysci:

@ sledzenie produkcji w toku,

@ usprawnienie pracy nad skompilkowanymi
zadaniami,

@ szybka wymiana informacji o postepach pracy,

@ zbieranie informacji o rzeczywistych kosztach
produkgji,

@ zminimalizowanie ryzyka przestojow maszyn.
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